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von Qualitits-Rohstoffen

DURASIL

SILICON-Dichtstoffe

Produktebeschreibung:

SEAL-technics AG

Wenn Qualitat im Mittelpunkt steht

DURASIL® SK
Spiegelkleber-Silikon

DURASIL® SK ist ein qualitativ hochwertiger, neutral vernetzender, einkomponentiger, elastischer Silikon-Dichtstoff zur einfachen
und sicheren Spiegelverklebung. Der Aufbau eines Silberspiegels ist in der DIN 1238 festgelegt. Demnach besteht ein
Qualitatsspiegel aus einer Silberschicht, Kupferschicht, Grundlack und Decklack. DURASIL® SK haftet auf dem unbeschadigten
Untergrund ohne Primer. Bei Spiegel mit einem Decklack auf bitumenbasis sind Vertraglichkeits- und Haftversuche unerlasslich.

Eigenschaften:

O Neutral vernetzend - nicht korrisiv gegenuber von Metallen

Keine Geruchsbelastigung

)
0 Einzigartige Verarbeitungseigenschaften
0 Speziell geeignet flir Spiegelverklebungen

Produktevorteile:
0 Vielseitig einsetzbar
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Lieferform:

Schnelle Vulkanisation und hohe Scherfestigkeit
Bestandig gegentber UV-Strahlung, Alterungs- und Witterungseinfllissen
Bestandig gegen eine Vielzahl von Chemikalien
Gute Haftung auf den meisten Untergriinden - vielfach ohne Primer

O 310 ml Kartuschen in der Farbe grau und weiss

Technische Daten:
Vernetzungssystem
Hautbildungszeit
Durchhértezeit

Shore - A - Harte
Dauerdehnbarkeit um
Temperaturbestandigkeit
Verarbeitungstemperatur
Lagertemperatur
Lagerstabilitat
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15 Minuten
1-2mm/Tag

25

25 %

-40°C bis + 150°C
+ 5°C bis + 40°C
+ 5°C bis + 30°C

9 Monate bei ungedffneter Kartusche
und kiihler, trockener Lagerung ab Herstellungsdatum
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Vorbehandlung der Haftflachen:

Haftflachen mussen tragfahig, sauber, staub-, fettfrei und trocken sein. Alle Oberflachen kénnen vor dem Aufbringen von
DURASIL® SK mit einem sauberen, 6l- und fusselfreien Tuch und einem geeignetem Losungsmittel wie etwa OROL 26-Reiniger
gereinigt und entfettet werden. Vergewissern Sie sich, dass der Spiegel gleichmassig beschichtet wurde, durch eine Lackschicht
geschutzt ist und keine Kratzer aufweist.

Hinweis: Bei der Verwendnung von Losungsmittel wie etwa OROL 26 - Reiniger immer fiir ausreichende Beliiftung sorgen.
Warme- und Funkenbildung sowie offenes Feuer unbedingt vermeiden.

Verarbeitung:

DURASIL® SK mit Handdruck- oder Druckluftpistole verarbeiten. Pro m2 Spiegelflache und je nach Starke des Glases sind min-
destens 3-4 senkrechte Dichtstoffraupen aufzuspritzen. Sie dirfen nach Andriicken des Spiegels auf dem Untergrund nicht breiter
als 10-12 mm sein. Die Luft sollte frei an den Kanten des Spiegels zirkulieren kdnnen, damit DURASIL® SK ausharten kann.

Keine runden oder geschlossene Raupen aufspritzen!
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falsch richtig falsch

Die Aushartezeit dauert je nach Querschnitt und Feuchtigkeitsangebot ca. 24 Stunden. Bei der Aushartung von DURASIL® SK ist
eine sichere und exakte Fixierung des Spiegels erforderlich. Der Inhalt der technischen Merkblatter der Spiegelhersteller und der
technischen Richtlinien des Glaserhandwerks ist unbedingt zu beachten.

Arbeitsgerate, etc. nach Beendigung der Arbeiten mit OROL 26-Reiniger saubern. Durchvulkanisierter Dichtstoff kann nur noch
mechanisch entfernt werden. Keine Nachbehandlung erforderlich.

Empfohlene Hilfsmittel:

Primer, Hinterflllmaterial, Abdeckband, Auspresspistole, Glattmittel

Bemerkungen:

Die Angaben entsprechen dem derzeitigen Stand der Entwicklung. Sie erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit.

Eine fachgerechte und damit erfolgreiche Verarbeitung der Produkte unterliegt nicht unserer Kontrolle. Eine Gewahrleistung kann
deshalb nur fir die Glte der Produkte, nicht jedoch fur die Verarbeitung tibernommen werden. Es liegt in der Verantwortung des
Anwenders, die Eignung unserer Produkte fir seinen Zweck zu bestimmen. Vorversuche sind empfohlen.
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